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@ Nietensetzvorrichtung 

(§) Eine Nietensetzvorrichtung umfaSt einen Zylinder (40), 
einen Kolben (36) in dem Zylinder, eine Kolbenstange (36a) 
in Verbindung mit dem Kolben (36) und eine Antriebseinrich- 
tung zum Antreiben das Kolbens. Ein Stempel (18) wird 
durch den Kolben angatrieben. Ein Verlangerungs-Rohr (25) 
mit einem Gewindeabschnitt auf dem aufieren Umfang ist 
mit dem Zylinder (40) verbunden. Ein Rahman (53) mit ainam 
Rahman- Koipar (53a) mit ainar Durchgangsoffnung, die das 
Verlangerungs-Rohr aufnimmt, umfafit einen oberen Rohr- 
Ansatz (47) mit einer Durchgangsoffnung fur das Veriange- 
rungs-Rohr (25) und einen unteren Rohr-Ansatz (200) mit 
einer Durchgangsoffnung fur das Verlangerungs-Rohr (25)« 
der auf der Austrittsselte des Stem pels (18) in bezug auf den 
oberen Rohr-Ansatz (47) llegt Ein Verbindungsstuck verbin- 
det die beiden Rohr-Ansatze (47, 200). Ein Gegenstuck (54) 
ist an dem Rahmen in einer Position gegenuber dem 
vorderen Endes des Stempels (18) befestigt. Die Vorrichtung 
ist derart ausgebildet, daS die Grol^e der Durchgangsoff- 
nung des unteren Rohr-Ansatzes (200) das Verlangerungs- 
Rohr (25) verschiebbar aufnimmt. Ein Anschlag begrenzt den 
maximalen Vorschub des Stempels (18). und ein Distanz- 
stuck (57) nimmt das Verlangerungs-Rohr (25) auf und liegt 
zwischen dem Rahmenkorper (35a) und dem unteren Rohr- 
Ansatz (200) und positioniert das Verlangerungs-Rohr (25) 
derart, daS be! maximal ausgefahrener Position des Stem- 
pels (18) Nieten eingetrieben und gestaucht warden. Eine 
Mutter (204) ist auf den ... 
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Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft eine Nietensetzvorrichtungge- 
maB dem Oberbegriff des Hauptanspruchs. 

Insbesondere betrifft die Erfindung eine Nietensetz- 
maschine, die selbsttdtig Nieten in Metallplatten, Kunst- 
stoffplatten oder dergleichen, die miteinander zu ver- 
binden sind, eintreibt iind staucht 

Eine bekannte Nietensetzvorrichtung ist in Fig. 1 bis 
4 gezeigt auf die bereits hier Bezug genommen warden 
solL 

In diesen Figuren ist mit 40 ein Hydraulikzylinder und 
mit 29 eine Endkappe bezeichnet, die an dem Hydraulik- 
zylinder 40 angebracht ist. Ein VerlSngerungs-Rohr 25 
ist mit der Endkappe 29 verbunden. Ein Gewinde 25a ist 
auf der unteren auBeren Oberflache des Rohres 25 aus- 
gebildet. 

Eine Fiihrungsbuchse 11 ist mit den Rohr 25 verbun- 
den, wahrend eine Buchse 12 einstuckig von der Fuh- 



10 



15 



Die Montagestiicke 110 sind an beiden Enden des obe- 
ren Rohr-Ansatzes 47 und des unteren Rohr-Ansatzes 
50 angebracht Die Montagestucke 1 10 sind jeweils mit 
Hilfe von Schrauben befestigt, wahrend die halbrunden 
Offnungen UOa an den Momagestucken ausgebildet 
sind. Wenn die Montagestucke an beiden Enden des 
oberen Rohr-Ansaues 47 und des unteren Rohr-Ansat- 
zes 50 angebracht werden, werden kreisformige Locher 
durch die Ausschnitte 47b. 50b, 110a gebildet. Ein Ein- 
laBrohr 45 und ein AuslaBrohr 46 werden in diese kreis- 
f5rmigen L6cher eingefiigt und sind so befestigt, daB sie 
uberbruckt werden zwischen dem oberen Rohr-Ansatz 
47 und dem unteren Rohr-Ansatz 50. 

Mit 106 ist ein Nietenband bezeichnet, auf dem 5 mm 
lange Nieten 108 festgeklebt sind. Das Nietenband 106 
wird durch das EinlaBrohr 45 gefuhrt, lauft durch den 
Adapter 5 und wird sodann durch das AuslaBrohr 46 
gefCihrt. 

Wie in Fig. 5 gezeigt ist. wird ein hohler Bereich 108a 



rungsbuchse 1 1 ausgeht. Ein Adapter 5 ist an der Buchse 20 in jeder Niete 108 gebildet. 

12 befestigt, wahrend ein Einsatz 3 an dem Adapter 5 AnschlieBend soli die Funktion der erfindungsgema- 

befestigt ist Ben Nietensetzvorrichtung beschrieben werden. 

Der Hydraulikzylinder 40 enthalt einen Kolben 36. Hydraulischer Druck wird an den Hydraulikzylinder 

Eine Kolbenstange 36a ist mit dem Kolben 36 verbun- 40 iiber den Hydraulikschlauch 100 von der hydrauli- 

den. Die Kolbenstange 36a steht mit einem Plunger 19 2s schen Druckeinheit angelegt, so daB der Kolben 36 

uber einen Stift 27 in Verbindung. Der Plunger 19 liegt durch den hydraulischen Druck verschoben wird Zu- 

indem Verlangerungs-Rohr25. sammen mit dem Kolben 36 werden auch die Kolben- 

Mit 18 ist ein Stempel bezeichnet. der innerhalb des stange 36a, der Plunger 19 und der Stempel 18 verscho- 

Verlangerungs-Rohres 25 sowie der FUhrungsbuchse 11 ben. Sodann drtickt gemaB Fig. 6 der Stempel 18 die 

und der Buchse 12 liegt. Der Stempel 18 ist mit dem 30 Niete 108 durch die Metallplatte 120, die das zu vernie- 



Plunger 19 mit Hilfe einer Halteschraube 16 und einer 
Fuhrungsschraube 17 verbunden. Die Fuhrungsschrau- 
be 17 ist in ein Langloch 101 eingefuhrt. 

Eine Schraubenfeder 20 liegt in dem Plunger 19 zwi- 
schen einem Flansch 19a des Plungers und dem riick- 
wartigen Ende der Fahrungsbuchse 11. Der Plunger 19 
wird in Richtung des Hydraulikzylinders durch die Fe- 
derkraft der Schraubenfeder 20 vorgespannt 

Der Hydraulikzylinder 40 ist mit Hydraulikschlau- 
chen 100 verbunden, die ihrerseits mit einer hydrauli- 
schen Druckeinheit in Verbindung stehen. die in der 
Zeichnung nicht gezeigt ist. 

Ein C-formiger Rahmen 53 weist einen Korpus 53a 
mit einer durchgehenden Bohrung auf. Durch die Boh- 
rung wird das Rohr25 frei beweglich hindurchgefuhrt. 

Mit 47 ist ein oberer Rohr-Ansatz bezeichnet, der mit 
einer Schraube 102 am oberen Teil des C-f5rmigen Rah- 
mens 53 befestigt ist Eine durchgehende Bohrung 47a 
ist in dem oberen Rohr-Ansatz 47 ausgebildet, durch 
den sich das Verlangerungs-Rohr 25 frei beweglich hin- 
durch erstreckt. 

Ein Block 54 ist an dem C-formigen Rahmen 53 ange- 
bracht und liegt dem vorderen Endbereich des Stempels 
ISgegenuber. 



tende Material darstellt. und zwar derart, daB eine unte- 
re Platte 121 verformt wird, wahrend das untere Ende 
der Niete gegen den Block 54 unter Einschaltung der 
Metallplatte 121 fQr den Stauchvorgang verformt wird. 

Im Falle, daB die Metallplatte beispielsweise aus Alu- 
minium, Stahl Oder dergleichen besteht und mit einer 
5 mm-Niete 108 vernietet werden soil, wird der hydrau- 
lische Druck auf etwa 200 kp/cm^ festgesetzt. wahrend 
er etwa llOkp/cm^ betragen kann, wenn Nieten von 
3 mm verwendet werden. Das DurchstoBen und Stau- 
chen der Nieten wird dadurch eingestellt, so daB der 
hydraulische Druck der Druckeinheit abgeschaltet wird, 
wenn der vorgegebene Druck erreicht ist 

Mit dieser herkommlichen Nietensetzvorrichtung 
werden der Antriebs- und Stauchzustand der Nieten nur 
dadurch eingestellt, daB der hydraulische Druck gean- 
dert wird, und die Eindring- und Stauchbedingungen der 
Nieten 108 konnen nicht standig bei einem angemesse- 
nen Zustand gehalten werden, da Anderungen der Har- 
50 te der Metallplatten 120, 121 oder die Temperatur des 
Hydraulikdls einen EinfluB haben kdnnen. Mit anderen 
Worten, da die Harte der Metallplatten 120. 121 erheb- 
lich wechselt in Abhangigkeit von deren Teilbereichen, 
konnen die Nieten in Bereichen groBerer Harte voll- 



35 



40 



45 



Mit 50 ist ein unterer Rohr-Ansatz bezeichnet. durch 55 standig eingetrieben werden. Andererseits haben die 



den sich eine Gewindebohrung 50a erstreckt In diese 
Gewindebohrung 50a ist der Gewindeabschnitt 25a ein- 
geschraubt. der an dem Verlangerungs-Rohr 25 ausge- 
bildet ist An der unteren Seite des unteren Rohr-Ansat- 
zes 50 wird eine Mutter 104 auf dem Gewindeabschnitt 
25a festgezogen. 

An beiden Enden des oberen Rohr-Ansatzes 47 und 
des unteren Rohr-Ansatzes 50 sind halbkreisformige 
Ausschnitte 47b und 50b ausgebildet Weiterhin sind mit 
beiden Enden des oberen Rohr-Ansatzes 47 und des 
unteren Rohr-Ansatzes 50 Montagestucke 110 mit Hilfe 
von Schrauben verbunden, wahrend halbrunde Offnun- 
gen liOa an den MontagestOcken 110 ausgebildet sind 



60 



65 



Nieten in Bereichen geringerer Hirte das Bestreben, 
tief in die Metallplatten einzuschneiden, so daB Risse 
oder Fallen in den Metallplatten 120. 121 auftreten kdn- 
nen. 

Insbesondere in dem Fall, daB Metallplatten aus re- 
produziertem Material verwendet werden, besteht die 
Tendenz, daB die Harte der Metallplatten stellenweise 
erheblich wechselt, so daB die Gefahr besteht, daB Nie- 
ten nicht angemessen eingetrieben werden. 

Da im Qbrigen die Viskositat des Ols innerhalb der 
hydraulischen Druckeinheit in Abhangigkeit von der 
Temperatur wechselt. andert sich der hydraulische 
Druck entsprechend. Die Druckkraft des Stempels 18 ist 



DE004237621 rhttp://wvvw.qetthepatentxom/Logln.dog/$andreski/@0275M%2DQ00260%2DD .cpc?f romCache=1 part=maintoolbaPage 3 of 1 6 



DE 42 37 

3 

unterschiedlich, so da3 Nieten 108 nicht konstant in Me- 
tallplatten 120,121 in angemessener Form eingetrieben 
werden kOnnen. 

Wenn im iibrigen der Abstand zwischen dem Stempel 
18 und dem Gegenstuck oder Block 54 zur Anpassung 5 
an die Nietenl^nge oder Metallplattenstlirke ge^ndert 
werden solI» muB das Verl^ngerungs-Rohr 25 mit dem 
Zylinder 40 gedreht werden, so daB die Hydrauiik- 
schliuche 100 bei jeder Gelegenheit von dem Hydrau- 
likzylinder 40 geldst werden miissen. Dies ist unange- 10 
nehm und langwierig. 

Im Hinblick auf die oben genannten Nachteile der 
bekannten Losung liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, eine verbesserte Nietensetzvorrichtung zu 
schaffen, durch die die genannten Nachteile uberwun- 15 
den werden. 

Entsprechend einem Aspekt der Erfindung umfaBt 
eine erfindungsgemaBe Nietensetzvorrichtung einen 
Zylinder, einen Kolben in dem Zylinder, eine Kolben- 
stange, die mit dem Kolben verbunden ist. eine An- 20 
triebseinheit zum Antreiben des Kolbens, einen Stem- 
pel, der zusammen mit dem Kolben angetrieben wird, 
ein Verlangerungs-Rohr, das einen Gewindeabschnitt 
auf dem liuBeren Umfang aufweist und mit dem Zylin- 
der verbunden ist, einen Rahmen mit einem Durch- 25 
gangsloch, durch den sich das Verlangerungsrohr er- 
streckt, einem oberen Rohr-Ansatz, durch den sich ein 
Durchgangsloch erstreckt, durch das das Verldnge- 
rungs-Rohr verlSuft und an dem Rahmen befestigt ist, 
einem unteren Rohr-Ansatz mit einem Durchgangsloch, 30 
durch das das Verlangerungsrohr verlauft und der auf 
der Vortriebsseite des Stempels liegt, bezogen auf den 
oberen Rohr-Ansatz. Ein Oberbruckungsteil ist derart 
angeordnet, daB es den oberen und unteren Rohr-An- 
satz iiberbruckt Ein Block oder GegenstOck ist an dem 35 
Rahmen in einer Position angebracht, die dem vorderen 
Ende des Stempels gegenuberliegt Nieten werden in 
die zu verbindenden Materialien durch den Stempel ein- 
getrieben und gestaucht Die Nietensetzvorrichtung ist 
so angeordnet, daB das Durchgangsloch in dem unteren 40 
Rohr-Ansatz so gewahlt ist, daB das Veriangerungs- 
Rohr frei hindurchgeht. Ein Anschlag begrenzt den ma- 
ximalen Vorschub des Stempels in einer vorgegebenen 
Position. Ein Distanzstuck, in das das Verlangerungs- 
Rohr eingefiigt ist und das zwischen dem mit Durch- 45 
gangsloch versehenen Korper und dem unteren Rohr- 
Ansatz liegt, halt das Verlangerungs-Rohr derart, daB 
bei maximalem Vorschub des Stempels die Nieten aus- 
reichend vorgeschoben und gestaucht werden. Eine 
Mutter ist auf dem Gcwinde des Verlangerungs-Rohres 50 
gegenuber dem Distanzstuck, bezogen auf den unteren 
Rohr-Ansatz, angeordnet 

Im folgenden werden bevorzugte Ausfuhrungsbei- 
spiele der Erfindung anhand der beigefugten Zeichnung 
naher erlauten. 55 

Fig. 1 ist eine perspektivische Darstellung einer her- 
kommlichen Nietensetzvorrichtung; 

Fig. 2 ist eine teiiweise aufgeschnittene perspektivi- 
sche Darstellung der bekannten Nietensetzvorrichtung; 

Fig. 3 ist ein Langsschnitt durch den Spitzenbereich 60 
der bekannten Nietensetzvorrichtung; 

Fig. 4 ist ein Schnitt durch den hinteren Teil der be- 
kannten Nietensetzvorrichtung; 

Fig. 5 ist eine Ansicht einer Niete; 

Fig. 6 ist ein Querschnitt eines gestauchten Bereichs, 65 
in dem eine Niete in Metallpiatten eingetrieben ist; 

Fig. 7 ist eine Vorderansicht einer AusfOhrungsform 
der Erfindung; 
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Fig, 8 ist eine Explosions-Teildarstellung einer erfin- 
dungsgemaBen Nietensetzvorrichtung; 

Fig. 9 ist eine Draufsicht auf einen unteren Rohr-An- 
satz der ertindungsgemaBen Nietensetzvorrichtung; 

Fig. 10 ist ein Querschnitt entlang der Linie A-A in 
Fig. 9; 

Fig. 1 1 ist eine Vorderansicht einer Stauch-Ober- 
schneidungs-Steuermutter in der erfindungsgemaBen 
Nietensetzvorrichtung; 

Fig. 12 ist eine Doppelmutter zur Verwendung mit 
einer erfindungsgemaBen Nietensetzvorrichtung; 

Fig. 13 ist eine Draufsicht auf ein erfindungsgemaBes 
DistanzstOck; 
Fig. 14 ist eine Vorderansicht des Distanzstucks; 
Fig. 15 veranschaulicht die Funktion des Stempels der 
erfindungsgemaBen Nietensetzvorrichtung; 

Fig. 16 zeigt die Funktion des Anschlags bis zur Be- 
ruhrung der Endkappe. 

AnschlieBend soil eine Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung anhand von Fig. 7 bis 16 eriautert werden. Soweit 
die gleichen Teile wie bei der zuvor beschriebenen her- 
kommlichen Vorrichtung vorgesehen sind, soil eine er- 
neute Erlautening entfallen, und es werden dieselben 
Bezugsziffem verwendet 

In Fig. 7 bis 16 ist mit 200 der untere Rohr-Ansatz 
bezeichnet, der das Durchgangsloch 200a enthait, das 
das Verlangerungs-Rohr 25 frei beweglich hindurchlaflt 
Das Durchgangsloch 200a ist so ausgebildet, daB der 
Innendurchmesser in seinem Mittelbereich grdBer wird 
und eine Stufe bildet (siehe Fig. 10). 

Mit 200c sind Gewindebohrungen bezeichnet, die von 
der vorderen Oberflache des unteren Rohr-Ansatzes 
200 in Richtung des Durchgangslochs 200a veriaufen. 
Gewindeschrauben 202 sind in die Gewindebohrungen 
200c eingeschraubt. Eine Mutter 204 zur Bestimmung 
der Stauchlange ist auf dem Gewindeabschnitt 25a des 
Verlangerungs-Rohres 25 angeordnet Ein Flansch 204a 
ist am unteren Umfangsrand der Mutter 204 vorgese- 
hen. 

Mit 205 ist eine Doppelmutter bezeichnet, die auf 
einem Gewindeabschnitt 25a des Veriangerungs-Roh- 
res 25 unterhalb der Mutter 204 angeordnet ist. 

Mit 206 ist ein Anschlag bezeichnet. durch den ein 
Loch 206a verlauft, das die Kolbenstange 36a aufnimmt. 
Der Anschlag 206 kann in zwei Teile unterteilt sein, die 
mit Hilfe von Schrauben 207 verbunden sind. 

Als nachste Stufe soli die Montage der erfindungsge- 
maBen Nietensetzvorrichtung beschrieben werden. Der 
Anschlag 206 wird so montiert, daB die Kolbenstange 
36a durch das Loch 206a verlauft, und so befestigt, daB 
er die untere Oberflache des hydraulischen Kolbens 36 
beriihrt. Da der Anschlag 206 in zwei Teile unterteilt 
sein kann, kann er in einfacher Weise auf der Kolben- 
stange 36a angebracht werden. Die Dicke H des An- 
schlags 206 stellt diejenige Abmessung dar, die die am 
weitesten vorgeschobene Steliung des Stempels 18 be- 
stinunt Wenn der Kolben 36 vorgeschoben wird und 
der Anschlag 206 mit der Ruckseite der Endkappe 29 in 
Beruhrung kommt, wird der Hydraulikkolben 36 nicht 
weiter vorgeschoben, so daB der Stempel 18 seine End- 
stellung erreicht hat 

AnschlieBend soil die Einstellung des Abstandes zwi- 
schen dem vorderen Ende des Stempels 18 und dem 
Gegenstuck 54 eriautert werdea 

Wie Fig. 8 zeigt, verlauft das Veriangerungs-Rohr 25 
durch den oberen Rohr-Ansatz 47 sowie durch den mit 
einer durchgehenden Offnung versehenen Korpus 53a 
des C-fdrmigen Rahmens 53 hindurch. Ein ringfdrmiges 



DE004237621 fhttp7/wvvw.getthepatentxonTA-oqin.dog/$andreski/@0275M%2D000260%2DDVD/Fetch/DEQ0 16 



DE 42 37 621 Al 
5 6 



Distanzstiick 57 und der untere Rohr-Ansatz 200 wer- 
den auf das Verlangerungs-Rohr 25 aufgeschoben. An- 
schlieBend wird die die Stauchl&nge bestimmende Mut- 
ter 204 aufgeschraubt, und die Doppelmutter bzw. Kon- 
termutter 205 wird auf dem Gewindeabschnitt 25a des s 
Verlangerungs-Rohres 25 angeordnet 

Sodann werden Schrauben 202 in die Gewindeboh- 
rungen 202c des unteren Rohr- Ansatzes 200 eingedreht, 
und der untere Rohr-Ansatz 200 wird durch Druckkon- 
takt zwischen den Spitzen der Schrauben 202 auf der die lo 
Stauchlange bestimmenden Mutter 204 festgelegt, die 
auf dem Gewindeabschnitt 25a liegt Als nichste Stufe 
werden das EinlaOrohr 45 und das AuslaBrohr 46 in dem 
oberen und unteren Rohr-Ansatz 47 und 200 festgelegt 

Da der untere Rohr-Ansatz 200 an der Mutter 204 zur 15 
Bestimmung der Stauchlange befestigt ist, die, wie be- 
schrieben. auf dem Gewindeabschnitt 25a des Verlange- 
rungs-Rohres 5 festgelegt ist, besteht nicht die Gefahr, 
da6 das Veriangerungs-Rohr verschoben oder verdreht 
wird, und zwar auch dann nicht, wenn die Vorrichtung in 20 
einer Position eingesetzt wird, in der der Stempel 18 
entgegen der Schwerkraft oder waagerecht austritt. 

Die Dicke G des Distanzstucks 57 ist so gewahlt, daB 
sie der Dicke H des Anschlags 206 entspricht Folglich 
ist das Verlangerungs-Rohr 25 in einer Position festge- 25 
legt. die um den gleichen Abstand nach imten versetzt 
ist wie die Austrittsentfernung des Stempeis 18, die 
durch den Anschlag 206 reduziert wird. 

Die Feineinstellung der Position des Verlangerungs- 
Rohres 25 erfolgt durch Drehung der Mutter 204 zur 30 
Einstellung der Stauchlange. 

Durch Anordnung der Austrittsiange des Stempeis 18 
beim Eintreiben der Niete 8 auf den Minimalwert flber 
die Einstellung der Position des Verlangerungs- Rohres 
25 und durch HeranfOhren des Stempeis 18 in mdglichst 35 
groBe Nahe zu der Metallplatte 120 wird der Arbeits- 
hub des Stempeis 18 reduziert, so daB der Arbeitszyklus 
zeitlich verkurzt wird 

Der hydraulische Druck der hydraulischen Antriebs- 
einheit wird auf 200 kp/cm^ fOr den Fall von Nieten von 40 
5 mm Lange oder 3 mm Lange eingestellt Der hydrauli- 
sche Druck kann am besten als derjenige Druck einge- 
stellt werden. der ausreicht zum Eintreiben und Stau- 
chen der langsten Nieten, die verwendet werden sollen, 
so daB die Einstellung des hydraulischen Drucks nicht 45 
jedesmal beim Wcchsel der Nieten geandert werden 
muB. 

Nunmehr soli die Funktion der erfindungsgemaBen 
Nietensetzvorrichtung eriautert werdea 

Der hydraulische Kolben wird durch den hydrauli- 50 
schen Druck zur Betatigung des Stempeis 18 angetrie- 
bea Dadurch wird eine Niete 108 von 5 mm Lange in 
die Metallplatten 120 und 121 eingetrieben und ge- 
staucht Wie strichpunktiert in Fig. 15 und 16 angedeu- 
tet ist, befinden sich beim maximalen Vorschub des 55 
Stempeis der Anschlag 206 und das hintere Ende der 
Endkappe 29 in Beruhrung miteinander. Der Stempel 18 
weist daher stets eine konstante Vorschublange auf. 
wahrend dessen Dnickkraft in der maximal ausgefahre- 
nen Position zu Null wird, so daB ein UbermaBiges Ein- eo 
treiben der Nieten 108 entfailt Da der Stempel 18 mit 
ausreichend groBem Antriebsdruck vorgeschoben wird, 
beriihrt der Anschlag 20 die Endkappe 29. und die Nie- 
ten werden zwangsiaufig in die Metallplatten 120, 121 
eingeschobea 65 

Im Falle von Nieten von 3 mm sollten der Stempel, 
der Adapter und der Einsatz etc gegen solche fiir 3 mm 
ausgewechselt werdea Auch der Anschlag 206 wird ge- 



gen einen solchen far 3 mm lange Nieten ausgetauscht, 
und ein entsprechendes Distanzstuck 57 wird gewahlt. 
Der hydraulische Druck wird bei 200 kp/cn? belassea 

Wenn in diesem Falle der Stempel in vorgegebenem 
MaBe austritt, kommen der Anschlag und das hintere 
Ende der Endkappe 29 in Beruhrung. Folglich behalt der 
Stempel stSndig einen konstanten Vorschub, ohne die 
Nieten QbermaBig einzutreiben, wahrend der Stempel 
mit ausreichendem Druck angetrieben wird, bis der An- 
schlag das hintere Ende der Kappe 29 beruhrt, so daB 
die Nieten zwangsiaufig in die Metallplatten einge- 
druckt werden. 

Entsprechend der oben beschriebenen Ausfuhrungs- 
form der Erfindung werden die Nieten unabhangig von 
Anderungen der Hane der verbundenen Materialien 
Oder der Temperatur des Hydraulikdis in die Materia- 
lien angemessen eingetrieben und korrekt gestaucht, 
und die Arbeit, die zum Andern des Abstands zwischen 
dem Stempel und dem GegenstQck erforderlich ist. ist 
sehreinfach. 

Patentanspruche 

1. Nietensetzvorrichtung mit einem Zylinder (40), 
einem Kolben (36) in dem Zylinder, einer Kolben- 
stange (36a) in Verbindung mit dem Kolben, einer 
Antriebseinrichtung zum Antreiben des Kolbens, 
einem Stempel (18), der zusammen mit dem Kolben 
(36) angetrieben wird, einem Veriangerungs-Rohr 
(25), das einen Gewindeabschnitt (25a) auf dem au- 
Beren Umfang auf weist und mit dem Zylinder (40) 
verbunden ist, einem Rahmen (53) mit einem Rah- 
men-Kttrper (53a), der eine durchgehende Offnung 
zur Aufnahme des Verlangerungs- Rohres (25) auf- 
weist, einem oberen Rohr-Ansatz (47) mit einer 
durchgehenden Offnung, der das Verlangerungs- 
Rohr (25) aufnimmt und mit dem Rahmen (53) ver- 
bunden ist, einem unteren Rohr-Ansatz (50, 200), 
der eine Durchgangsoffnung zur Aufnahme des 
Verlangerungs- Rohres (25) auf der Austrittsseite 
des Stempeis (18), in bezug auf den oberen Rohr- 
Ansatz aufweist, einem Verbindungsstilck zwischen 
dem oberen und unteren Rohr-Ansatz (47; 50, 200) 
und einem Gegenstiick (54), das an dem Rahmen in 
einer Position gegenuber dem vorderen Endes des 
Stempeis (18) angebracht ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Durchgangsdffnung (200a) des 
unteren Rohr-Ansatzes (200) derart ausgebildet ist, 
daB das Verlangerungs- Rohr (25) frei hindurchge- 
fuhrt ist, daB ein Anschlag (206) vorgesehen ist. der 
die maximale Vorschubposition des Stempeis (18) 
auf einen vorgegebenen Wert begrenzt, daB das 
Verlangerungs- Rohr (25) in ein Distanzstuck (57) 
eingeschoben ist, das zwischen dem Rahmenkorper 
(35a) und dem unteren Rohr-Ansatz angeordnet ist 
und den Rohr-Ansatz (25) derart positioniert. dafi 
bei maximaler Vorschubposition des Stempeis (18) 
die Nieten (108) voUstandig eingetrieben und ge- 
staucht werden, und daB eine Mutter (204) auf den 
Gewindeabschnitt (25a) des Verlangerungs- Rohres 
(25) gegeniiber dem Distanzstuck (57) in bezug auf 
den unteren Rohr-Ansatz aufgeschraubt ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Durchgangsdffnung (200a) des un- 
teren Rohr-Ansatzes (200) Bereiche unterschiedli- 
chen Durchmessers aufweist, die eine Stufe (200b) 
bildea 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die Mutter (204) einen Flansch (204a) 
an ihrem unteren Umfangsrand aufweist und in die 
Durchgangsoffnung (200a) dcs unteren Rohr-An- 
satzes (200) eintritt 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 5 
gekennzeichnet durch eine Doppelmutter (Konter- 
mutter) (205), die auf das untere Ende des Gewinde- 
abschnitts (25a) des Veriangerungs-Rohres (25) 
aufgeschraubt ist 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 10 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der An- 
schlag (206) eine Durchgangsoffnung (206a) auf- 
weist, in die die Kolbenstange (36a) eingefugt ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anschlag (206) aus zwei Teilen 15 
besteht, die mit Hilfe von Schrauben (207) verbun- 
den sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Gewindeboh- 
rung (200c), die von der vorderen Oberfiache des 20 
unteren Rohr-Ansatzes (200) zu der Durchgangs- 
offnung (200a) veriauft, in dem unteren Rohr-An- 
satz (200) ausgebildet ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Gewindeschraube (202) in die 25 
Gewindebohrung (200a) des unteren Rohr-Ansat- 
zes (200) eingesetzt ist und mit ihrer Spitze gegen 
die Mutter (204) anliegt und damit den unteren 
Rohr-Ansatz (200) an dem Verlftngerungs-Rohr 
(25)festlegt 30 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB das Di- 
stanzstuck (57) und der Anschlag (206) eine gleiche 
Dicke(G, H) aufweisen. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 35 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Befe- 
stigungsposition des VerlSngerungs-Rohres (25) 
mit Hilfe einer Drehung der Mutter (204) fein ein- 
stellbarist 

40 

Hierzu 10 Seite(n) Zeichnungen 
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